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TyKI/IMaLH/I/H/IK Ba €HIT1/1 CaHOaT TEXHOAOTMAAapU

Y]IK:677.072.004.12.001.5
XORIJIY FIRMALARNING TITISH-TOZALASH AGREGATLARINING TEXNIK
IMKONIYATLARI VA MUAMMOLARI TAHLILI
Jumaniyazov Q.J., 2Anorboyev D.R.

Y“Paxtasanoat Ilmiy markazi” AJ, *Jizzax politexnika instituti.

Annotatsiya. Ushbu maqolada O ‘zbekiston to ‘qimachilik korxonalarida o ‘rnatilgan titish- tozalash
agregatlari va jihozlarini texnik imkoniyatlari va muammolari tahlil gilindi. Ip yigiruv korxonalarda mayda tishli,
barabanining sirti shtiftlar yoki arra tishli garnituralar bilan goplangan tozalagichlardan foydanilmogda. Rieter
firmasi paxta va kimyoviy tolalarni gayta ishlash uchun texnologik uskunalari yugori samara bermogqda.

Kalit so“zlar: separator, nepslar, arratishli, qozigli, pichogli, garnitura, ip, tola.

AHAJIN3 TEXHUYECKHUX BOV3MO)KHOCTEI71 U ITPOBJIEM OUUCTUTEJIBHbBIX
YCTPOUCTB 3APYBEKHBIX ®UPMb
19Kymanusizos KK, 2 Anop6oes /I.P.

Y ITaxmacanoam Hnmuii mapxazu” AQ, /Incusaxckuii nonumexnu4ecKuii uHcmunym
AHHamamm. B oOaunoii cmamove npoanaiu3uposansvbl MmMexXHu4ecKue e603MOoxNCHocmu U l’lpO6]I€Mbl
OHUCMUmMeNbHbIX azcpecamos U 060pydoeaﬂuﬂ, YCMAHOBIIEHHbIX HA MEKCMUIbHbIX npednpuﬂmlmx V36exucmana.
Ipsiounvuble npednpusmusi UCROAL3YIOM OYUCIIUMENU C MEIKUMU 3Y0bsiMU, NOBEPXHOCMb 6apabana KOmopwvlx
nokpeima Oyiaskamu uiu nuioodpazueimMu epanamamu. Texwonocuueckoe obopydosanue Rieter 0ns nepepabomxu
XAONKA U XUMUYECKUX 60JIOKOH OMIUYACMC S 8bICOKOU 34)¢€Kml/l6‘HOC‘mbi0.
Knrouegwie cnoea. cenapamop, Henc, moduika, 60pc, HOJMC, Ha60p,Hum,60]l0KHO.

ANALYSIS OF TECHNICAL CAPABILITIES AND PROBLEMS OF

CLEANING DEVICES OF FOREIGN COMPANIES
Jumaniyazov Q.J., 2Anorboyev D.R.

Y Paxtasanoat ilmiy markazi” JSC, 2Jizzakh Polytechnic Institute.

Annotation. This article analyzes the technical capabilities and problems of cleaning units and equipment
installed at textile enterprises in Uzbekistan. Spinning mills use fine-tooth cleaners whose drum surface is covered with
pins or sawtooth grenades. Rieter's technological equipment for processing cotton and man-made fibers is highly
efficient.
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Korxonalarda ishlab chigarilayotgan mahsulotning raqobatbardoshligini oshirish, ishlab
chiqarish faoliyati samaradorligini va eksport salohiyatini ko‘tarish uchun uning tarkibiga kiradigan
korxonalarga yangi texnika-texnologiyani joriy etish magsadga muvofiqdir.

Yigirish texnologiyasining boshlang‘ich texnologik bosqichi bo‘lgan titish jarayoni hozir,
asosan, avtotoytitkichlarda amalga oshirilmoqda. Titish tozalash tizimi va jihozlarining keyingi
bosqich texnika va texnologiyasi yangiligi tozalash bosqichining kam o‘timligidadir. Odatda,
avtotoytitkichdan so‘ng bir barabanli tozalagich, so‘ngra turlicha konstruksiyadagi separatorlar,
ulardan keyin arratishli tozalagichlar va aerodinamik tozalagichlar yoki changsizlantiruvchi
mashinalar o‘rnatiladi. Avvalgi qoziqli, pichoqli ko‘p barabanli tozalagichlar qo‘llanilmayapti.
Ularning o‘rniga samaradorligi yuqori bo‘lgan mayda tishli, barabanining sirti shtiftlar yoki arra
tishli garnituralar bilan qoplangan tozalagichlardan foydanilmoqda.

Rieter firmasining titish va tozalash agregati tarkibida UNIblend A81 mashinasi ishlatilishi
tufayli uzunligi 65 mm gacha bo‘lgan paxta va kimyoviy tolalarni aralashmada komponentlarni +/-
1% gacha tagsimlab, qayta ishlashga imkon beradi. Xomashyoning xossalariga ko‘ra tozalash bir
necha bosgichda amalga oshiriladi. Titish - tozalash agregatining ish unumdorligi 1500 kg/soat
gachadir. Toylarni mayda bo‘lakchalarga ajratish natijasida titish-tozalash agregatining barcha
mashinalarida tozalash samarali amalga oshiriladi. UNIcltan B 72/B76 mashinalarida 3 marta
aralashtirish natijasida tolalarning yaxshi aralashishiga erishiladi.
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UNIfloc A11 markali avtomatik toytitgichlar [1] cheklangan partiyalar bilan ishlaydi, ya’ni
berilgan toylar miqdorini gayta ishlaydi va navbatdagi stavkada operatsiya takrorlanadi.
Avtotoytitgich konstruksiyasi, toydagi har xil gatlamlar orasidagi tolalarni aralashtirishning odatiy
usulidan tashqari, karetka harakatlanishi natijasida tola bo‘laklarini bitta toyning yuqori qismidan,
boshqasining o‘rtasidan va uchinchisining qoldiq qatlamidan aralashtirishi mumkin.

UNIfloc All avtomatik toytitgichi uzunligi 65 mm gacha bo‘lgan paxta va kimyoviy
tolalarning barcha navlari va turlarini qayta ishlashga mo‘ljallangan. Avtotoytitgichining har ikki
tomonida toylar uzunasiga yoki ko‘ndalang yo‘nalishda o‘rnatiladi, shuningdek, u to‘rt xil
assortimentdagi toylarga ishlov berishi mumkin.

Ajratuvchi valik tishlarining maxsus konstruksiyasi, maxsus dizayni va bir-biriga
chambarchas tutashgan panjara tufayli tola mayda bo‘laklarga bo‘linadi va toyning butun yuzasiga
teng ravishda ishlov beriladi. Yechiladigan mexanizmdagi aylanuvchi, ushlagich valiklar
gatlamlarining siljishining oldini oladi va butun toy balandligi bo‘ylab aniq olib tashlashni
ta’minlaydi. Yechiladigan mexanizm har bir to‘liq o‘tishdan keyin oldindan belgilangan yoki
hisoblab chigilgan o‘lchamga avtomatik ravishda tushadi. Dastlabki va yakuniy dastur ularning
kesimidagi toyning har xil qattigligini goplaydi va ishlab chigarishning bir xil darajasini
ta’minlaydi. Aylanadigan val ichiga o‘rnatilgan ventilator paxta bo‘lakchalarini so‘rib oladi va
ularni yo‘laklar o‘rtasida joylashgan kanalga yo‘naltiradi. Keyingi mashinalarga o‘tish xarakatlari
pnevmatik tarzda sodir bo‘ladi.

Xomashyoni qo‘lda ta’minlashda B34 markali tam’inlovchi-aralashtiruvchi mashina
qo‘llanilishi mumkin. Paxta tolalari tranportyorga joylashtiriladi, uning uzunligi 3 metrdan 9
metrgacha bo‘lishi mumkin. Ushbu mashinalar odatda kam quvvatli yoki qayta ishlangan material
tez-tez almashtiriladigan, shuningdek, ishlab chigarish maydoni cheklangan korxonalarda
qo‘llaniladi. B 34 taminlovchi-aralashtirgich, aynigsa, bitta assortimentni ishlab chigarish uchun
titish - tozalash mashinasi sifatida juda mos keladi. Xomashyo narxlarining doimiy o‘sib borishi
sharoitida
B 25 taminlovchi aralashtiruvchi mashinadan foydalanish, sifatli ip ishlab chiqarishni ko‘paytiradi.
Mashina ishlab chiqarish gaytimlari (har xil tolali materiallar, tola bo‘laklari, pilta va titilgan pilik
gaytimlari) ni gayta ishlashga imkon beradi. Moddiy xarajatlarni kamaytirishdan tashqari, uzluksiz
gaytimlar bilan ta’minlash, yigirilgan ipning sifatiga ijobiy ta’sir ko‘rsatadi va titish - tozalash
mashinasining ish unumdorligini oshirishga yordam beradi.

Rieter firmasining UNIclean B11 mashinasi UNIclean V 12 dastlabki bir barabanli tozalash
mashinasi kichik o‘lchamlari va yuqori samaradorligi bilan ajralib turadi [2]. Ushbu mashinalarda
tolalar kirish va chigish moslamalari siljishi tufayli baraban atrofida spiral shaklida harakatlanadi.
Mashinalar ochiladigan zanjirga UNIfloc A 11 avtomatik toy tituvchi ochilgandan so‘ng darhol
o‘rnatiladi. Mashinaning ish unumdorligi soatiga 1400 kg ga teng. Tozalash erkin holatda amalga
oshiriladi, shuning uchun tolani shikastlantirmaydi hamda samarali bo‘ladi. VARIOset tizimi
panjara burchagi va tituvchi barabanlarning tezligini o‘zgartirib, chiqindilar miqdori va tarkibini
optimal ravishda sozlash imkonini beradi [3].

UNIclean B 17 mashinasining ish unumdorligi 1200 kg/soat bo‘lib, juda ifloslangan tabiiy
tolalarni tozalash uchun mo‘ljallangan. U aralashtirish mashinasidan chiggandan keyin tolani
changdan samarali ravishda tozalaydi va bartaraf etadi. Buning uchun dastlabki titilgan tolalar
sigilmasdan, yetti marta aylanib rostlanuvchi kolosnikli panjarali tozalagichdan o‘tadi.

Karda yigirish sistemasida halgali va pnevmomexanik ip ishlab chigarishga uchun
mo‘ljallangan titish-tozalash mashinalari zanjirini Rieter firmasi ish unumdorligi 1000 kg/soat
gacha bo‘lgan UNIstore A 79 tola tituvchi-tozalagich va kombinatsiyalashgan ta’minlovchi-
tagsimlagichni o‘rnatishni taklif etadi (1-rasm). 15 kg gacha bo‘lgan tagsimlagich hajmi tarash
mashinalarini mahsulot bilan bir tekis ta’minlaydi. A 79 ning ikkita asosiy versiyasi (2-rasm)
tolalarni tozalash uchun ishlatiladi, R modulli A 79 mashina tolalarni qo‘shimcha tozalaydi.
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1-rasm. Karda yigirish sistemasida halgali va pnevmomexanik yigirish usulida ip ishlab
chigarish uchun titish-tozalash liniyasi.

Tola massani changsizlantirish, vaholanki, momiq, chang, mayda xas-cho‘plardan ajratish
katta ahamiyatga ega. Bu nafaqat yetkazib berilayotgan xomashyoning ifloslanishining ko‘payishi,
balki ipning sifatiga talablarning ortishi va sanoat sanitariyasi talablarining kuchayishi bilan ham
bog‘liqg.
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2-rasm. Aralash iplarni ishlab chigarish uchun titish tozalash liniyasi.

A 21 markali kondensatorda tola bo‘lakchalari yuqori tezlikda to‘rli barabaniga beriladi va
buning natijsida ular chang zarralari, mikrozarralar va iflos aralashmalardan tozalanadi. Undan
keyin chang va xas-cho‘plar havo bilan birga filtrga yuboriladi.

Yaxshi tozalangan tolalardan yigirilgan ip bir xilligi, nugsonlarning yo‘qligi — yo‘g‘on va
ingichka joylari va nepslar va pishigligi bilan farg giladi. Pnevmomexanik yigirishda tolani
changdan tozalash juda muhimdir, chunki mayda chang yigirish kamerasida cho‘kindi hosil qiladi
va ipning davriy uzun to‘lqinli notekisliklarining paydo bo‘lishiga olib keladi, bu esa o‘z navbatida
matolarni yarogsiz mahsulot ko‘rinishiga olib keladi [4].

Rotor yigirish paytida tolani changdan tozalash juda muhimdir, chunki mayda chang
yigiruvchi rotorda konlarni keltirib chigaradi va iplarning davriy uzun to‘lqinli tartibsizligi paydo
bo‘lishiga olib keladi, nima, o‘z navbatida, matoni rad etishga olib keladi, masalan, "yo‘l-yo‘l"
paydo bo‘lishi.

Uyushgan usulda aralashtirish uchun ishlab chigarish liniyalarida bir yoki bir nechta
aralashtirish mashinalari ishlatiladi. Zamonaviy uzluksiz aralashtirish mashinalarida aralashtirish
samaradorligiga bir vaqtning o°zida aralashtirish kamerasiga kiritilgan alohida tolalar, bir xil va
o‘xshash bo‘lmagan gismlarning bo‘laklari davomiyligi natijasida erishish mumkin.
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UNImix B 72 / B 76 aralashtirish mashinasida paxta va kimyoviy tolalar uchun bir xil
massada mos keladigan uch marta aralashtirish usuli qo‘llaniladi. Sakkizta aralashtirish kamerasi
nafagat samarali aralashtirishni, balki yugori mahsuldorlikni ham ta’minlaydi. UNImix B 72 va B
76 mashinalari titish moduli (S) yoki tozalash moduli (R) bilan ta’minlangan (2-3-rasm). Agar
kerak bo‘lsa UNImix B 72 va B 76 ni S va R modullari bilan osongina jihozlash mumkin [5].
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3-rasm. Qayta tarash yigirish sistemasida ip ishlab chigarish uchun
titish tozalash liniyasi

Hozirgi kunda barcha tayyor ip yigirish uskunalari ishlab chigaruvchilari tolani sigilgan
holatda tishli tituvchi vositalarni ishlab chigarishmoqda. Ular gorizontal tozalovchilarga o‘xshash
dizaynga ega, faqat pichoq o‘rniga arra tishli baraban ishlatiladi. Tarash mashinalarining ta’minlash
zanjiridagi tishli tozalagichlar tishlarini almashtirishga godir, shu bilan birga ishlab chigarish
maydoni va energiya sarfiga bo‘lgan ehtiyojni kamaytiradi.

Zamonaviy tituvchi liniyada savash mashinasi o‘rniga arrali titgich ishlatiladi, bir xillarida
turli baraban ishlatilmaydi. Tola kamroq changsizlantiriladi. Shuning uchun, chang tozalash
mashinalaridan foydalanish zarur bo‘ladi. Rieter arra tishli tituvchi-tozalash rejimni taklif giladi.
UNIflex B60 [6], bu nafagat tolani begona jismlar va nugsonlardan tozalashga imkon beradi, balki
undan changni samarali ravishda tozalaydi. Mashina ortigcha havo bosimi ostida ishlaydigan
bunker orgali ishlaydi.

Xulosa. Rieter firmasi paxta va kimyoviy tolalarni gayta ishlash uchun texnologik
uskunalarning yuqori sifat standartlarini ta’minlaydi. Kompaniyaning barcha ishlab chiqarish
zavodlari ISO 9001 sertifikatiga ega. Rieter firmasi to‘qimachilik mashinalarining yetakchi ishlab
chiqaruvchisi bo‘lib, titish-tozalash mashinalaridan tortib to yigirish mashinalarigacha barcha
turdagi mashinalarni taklif etadi.
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